p-Chlor-quecksilber(II)-benzoesiure vorher ausgeschaltet werden.
Die nachfolgende Farbreaktion wird dadurch nicht gestdrt. In
menschlichem Plasma konnten im Gegensatz zu zahlreichen an-
deren tierischen Geweben hierbei keine stdrenden SH-Verbindun-
gen festgestellt werden

J. R. HODGES, London: Die Bestimmung von adrenocorlico-
tropem Hormon,

Anwendung groBler Desoxycorticosteronacetat (DOCA)-Mengen
bremste bei Ratten die hypophysire ACTH-Ausschiittung soweit,
daB bei einem StreB der iibliche Ascorbinsiure-Abfall in der Ne-
benniere nicht mehr auftrat. Erst bei duBerer ACTH-Zufuhr trat
er entsprechend der angewandten Dosis wieder in Erscheinung.
Dieser Befund einer ,chemischen“ Hypophysektomie er-
moglicht eine ACTH-Auswertung chne die sonst notige und li-
stige chirurgische Hypophysektomie. Die Methode ist sehr emp-
findlich und konnte zur Blut-ACTH-Bestimmung benutzt werden.

P. FLEURY, A. DESJOBERT und R. EBERHARD,
Paris: Elekirophotometrische Calcium- Beslimmung in 0,3 cm?®
Serum mit Hilfe der Chloranilsdure.

Mit NH,-Oxalat bei pg 6 aus Serum gefalltes Ca wird ins Chlor-
anilat iberfithrt. Nach Trennung und Waschen wird die Chlor-
anilsiure bei pg 2 photometriert. Die Genauigkeit der Methode
gleicht der der Komplexon-Titration.

J.G. REINHOLD, H RAWNSLEY und V. L. YONAN,
Philadelphia (USA): Rasse als Faklor, der die Serum-y-Globulin-
Konzentralion beeinflupi.

Unter gleichen sozialen und gesundheitlichen Vorbedingungen
(in Philadelphia) erwies sich der vy-Globulin-Gehalt des Serums
von Negern als signifikant hoher (7,32 4 1,78) als der von Weien
(4,97 + 1,44). Dies diirfte also genetisch bedingt sein.

J. NORDMANN,J. P.du RUISSEAU und R. NORD-
MANN, Paris: Quantitative Papierchromatographie der Sduren
des Tricarbonsdurecyclus und Differentialnachwets der Aconilsiure
bei der Papierchromatographie.

Citronen-, Aconit-, o-Ketoglutar-, Bernstein-, Fumar- und
Apfelsiure konnten in Mengen von 100—400 y nach Extraktion
mit 20proz. Alkohol vom Papierchromatogramm quantitativ
durch potentiometrische Titration bestimmt werden.

Cis- und trans-Aconitsiure firben sich beim Bespriihen der
Chromatogramme mit 40proz. p-Dimethyl-aminobenzalde-
hyd in Essigsiureanhydrid bei Zimmertemperaturen binnen 45

min spezifisch intensiv rot (mit Methanol extrahierbar). Citronen-
sdure wird nur schwach rosa, Hippursaure orange, andere Siuren
farben sich gar nicht.

J. NORDMANN, R. NORDMANN,O0.GANDERY, A.
MARTY und J. P. du RUISSEAU, Paris: Nachweis des
Tricarbonsdure-Cyclus beim Menschen.

30 gesunde Versuchspersonen schieden im Harn nach intravens-
ser Na-Succinat-Belastung alle Siuren des Tricarbonsiurecyelus
(Citronen-, Aoonit-, a-Ketoglutar-, Bernstein-, Fumar- und Apfel-
siure) im Gegensatz zu anderen S&uren signifikant vermehrt
aus. Gleichzeitig gepriifte Plasma-Chromatogramme zeigten nur
die Erhthung durch die zugefiigte Bernsteinsiure an. — Bei be-
stimmten pathologischen Zustinden wurden bemerkenswerte Ver-
inderungen im Ausscheidungsmodus gefunden.

Technische Biochemie

M. J.JOHNSON, Madison, Wisc. (USA): Beliiftungsanfor-
derungen fiir aerobes Mikroben-W achstum.

Bei fliissigen Kulturen aerober Mikroorganismen begrenzt der
verfiigbare Sauerstoff die Konzentration und Ausbeute an Zellen.
Einen groben Anhalt fiir die Geschwindigkeit der Sauerstoff-Uber-
tragung beim Wachstum von Bakterien und Hefen ergibt die Mes-

~sung der Sulfit-Oxydation unter vergleichbaren Bedingungen im

gleichen Fermentationskessel. Auch die Leistungsfihigkeit eines
kontinuierlich arbeitenden Fermentors kann aus seinen chemisch
bestimmten Beliftungseigenschaften vorhergesagt werden. — Mit
Serratia mavescens konnten 13,9, mit Saccharomyces cerevisiae
9,4 g Trockenzellen pro Liter und Stunde im kontinuierlichen Ar-
beitsverfahren unter optimalen Bedingungen besonders der Be-
liftung erhalten werden.

T. K. WALKER, A N. HALL uwnd P. T. ELAYADA-
THUCHERIL, Manchester (England): Bildung von Ketlo-
sduren und verwandlen Substanzen durch Aspergillus niger.

Vorgebildetes Mycel von Asp. niger bildet auf synthetischen,
Glucose-, Glycerin- oder Acetessigester-haltigen N&hrbéden
Brenztrauben- und Dimethyl-brenztraubensiure. Na-acetat-Zu-
satz erhdht die Ausbeute, auBerdem tritt etwas a-Ketoglutarsiiure
auf. Adenosintriphosphat oder Ca-Pantothenat und MnCl, stei-
gern die Ausbeute weiter., Wiahrend in Glucose-Medien (2,6 proz.)
aus Sporen geziichteter A. niger nur Citronensiure lieferte, wurde
bei Zusatz von Na-n-butyrat (1,56 %) wie oben Brenztrauben- und
Dimethyl-brenztraubensiure, daneben auch Aceton und n-
Butanol gebildet. [VB 727]

Internationaler KongreB fir Erzaufbereitung
7.—14. Mal 1955 in Goslar!)

G. ERBERICH, Frankfurt/Main:
Xanthaten hoherer Alkohole.

DaB die Wirksamkeit der Xanthate in der Reihe vom Athyl- zum
Hoxylxanthat stetig zunimmt, ist im Laboratorium durch Rand-
winkelmessungen und quantitative Flotationsversuche an minera-
logisch reinem Bleiglanz und mit chemisch reinen Xanthaten
gefunden worden. In der Praxis trifft diese Gesetzmiligkeit
hiuflg nicht zu. Es wird vermutet, daB Metallionen und adsorptive
Schlimme in der Flotationstriibe die Ursache sind. Labora-
toriumsversuche mit mineralogisch reinen Zinkblenden und
reinen Xanthaten bestitigtecn die Beobachtungen an Bleiglanz.
Bei Flotationsversuchen mit technischen Xanthaten erwies sich
jedoch Butylxanthat dem Amylxanthat iiberlegen. Versuche
an technischem Blei-Zinkerz, bei dem wegen des geringen Blei-
Gehaltes kollektiv flotiert wurde, ergaben sogar, daB Butyl-
xanthat allen dbrigen Xanthaten iiberlegen ist. Die selektive
Flotation eines Blei-Zink-Schwefelkieserzes bestitigte im Blei-
glanz-Ausbringen die steigende Wirksamkeit homologer Xan-
thate; bei der Zinkblende hingegen erbrachte das Butylxanthat
das hdchste Ausbringen. Schwefelkies kann sowohl in alkalischer
wie in saurer Triibe flotiert werden. Im saueren Milieu fallen die
héheren Xanthate ab, wihrend sich Athylxanthat am besten
bewihrt. Im alkalischen Bereioh wirkt Isopropylxanthat be-
sonders giinstig. Bei der Anwendung von Xanthat-Kombina-
tionen, bes. bei der selektiven Flotation empfiehlt es sich, die Xan-
thate der Triibe getrennt zuzusetzen und zwar die schwicher
wirkenden in die Aufgabezellen und die stirker wirkenden in die
letzten Zellen des Flotationsabschnittes, Ldsungen von Xan-
that-Gemischen besitzen meist die Eigenschaften des hoher-
wertigen Xanthates und zeigen geringere Selektivitit.

Einige Erfahrungen mil

1) Einige Vortrdge vorwiegend chemischen Inhaltes werden hier
kurz referiert. Referate der mehr chemisch-technischen Vortrage
erscheinen in der Zeitschrift ,,Chemie-Ingenieur-Technik’”
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Die geringere Leistung der hoheren Xanthate bei der technischen
Flotation wird auf die unterschiedlichen Loslichkeitsprodukte der
in der Triibe sich bildenden Metallxanthate zuriickgefithrt. Da
die Metallsalze die langkettigen Xanthate zuerst ausfillen, werden
diese unwirksam, bevor sie mit der Erzoberfliche in Wechsel-
wirkung treten kdnnen. AuBSerdem wird angenommen, da8 die
héheren Xanthate von den in der Triibe befindlichen Schlimmen
bevorzugt adsorbiert werden. Ein weiterer Grund kdnnen Ver-
unreinigungen der technischen Xanthate sein, evtl. Thiosulfate,
Carbonate, Biocarbonate, Thiocarbonate, Sulfide, Dixanthogene.
Diese Verbindungen kdnnen teils als Flotationsgifte, teils flo-
tationsfordernd wirken.

In der Diskussion wurde als weitere Erklirung fiir die unter-
schiedliche Wirkung der technischen Xanthate der Gehalt der
tir die Xanthat-Herstellung verwendeten Alkohole an Isomeren
und hdheren und niedercn Homologen genannt, wenn auch in
Laboratoriumsversuchen bisher kein Unterschied zwischen den
Xanthaten isomerer Alkohole mit Sicherheit nachgewiesen werden
konnte.

H. KIRCHBERG, Freiberg/Sa.: Die [lolative Trennung
von Pyrit und Arsenkies bei der Aufbereilung komplexer Erze,

Wegen des steigenden Bedarfs der chemischen Industrie an
Schwefelsdure spielen die bei der Flotation komplexer, mehr-
metalliger Erze anfallenden Pyrit-Konzentrate eine bedeutende
Rolle. Es gilt den Arsen-Gehalt der Pyrit-Konzentrate soweit
wie mbglich zu senken. Beci der selektiven Flotation eines kom-
plexen Erzes werden die Pyrit-Konzentrate in der 3. Stufe nach
dem Ausschwimmen des Bleiglanzes und der Zinkblcnde gewonnen.
Da man heute hiufig im alkalischen Gebiet flotiert, wird dabei auch
der anwesende Arsenkies zum Schwimmen gebracht. Bei Arsen-
armen Erzen werden die Abginge der Blei-Zinkflotation ent-
sohlimmt und die kalkalkalische Triilbe weitgehend durch eine
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sodaalkalische Triibe ersetzt. Flotiert wird mit Amylxanthat
bei pg 8. Unter diesen Bedingungen wurde Arsenkies gedriickt,
80 daB bei einem Schwefel-Ausbringen von 859% das Arsen mit
den Abgingen zu 60—709% weggeschalit wurde. Niedrigere
Xanthate ergaben eine schlechtere Trennung. Im Betrieb be-
wihrte sich das im Laboratorium ausgeatbeitete Verfahren, so
lange der Arsen-Gehalt des Fordererzes nicht fiber 2 % ansteigt.
Bei hoheren Arsen-Gehalten gelang es nicht, derart Schwefelkies-
Konzentrate mit weniger als 1% As ohne komplizierte Nach-
reinigung zu gewinnen. Bei Arsen-reichen Erzen war die Tren-
nung schwieriger, da neben dem Pyrit-Konzentrat mit weniger
alg 8% As auch ein Arsen-Konzentrat mit mindestens 309 As
gewonnen werden sollte. Zun#chst wurde in kalkalkalischer
Triibe der Arsenkies nach Belebung mit Kupfersulfat ausge-
schwommen. Danach wurden die Abginge auf soda-alkalische
Triilbe umgestellt und anschlieBend der Pyrit ausgebracht. Als
Sammler bewihrte sich auch hier Amylxanthat. Es gelang, ein
Arsen-Konzentrat mit ca. 30 % As bei iiber 70 9, Ausbringen und
ein Pyrit-Konzentrat mit weniger als 8% As zu gewinnen. Das
Schwefel-Ausbringen lie8 allerdings zu wiinschen iibrig. Im
technischen Betrieb konnten die Ergebnisse noch nicht bestétigt
werden. Eine wesentliche Schwierigkeit fiir die flotative Trennung
von Arsenkies und Pyrit liegt in der innigen Verwachsung der
Mineralkomponenten.

Die Diskussion ergab, da8 auf den meisten Flotationsanlagen
der Pyrit iu saurer Triibe gewonnen wird. Die den Erfahrungen
der Praxis entgegenstehenden Ergebnisse itber die bessere Wirk-
samkeit von Amylzanthat anstelle des Isopropylxanthates wurde
dadurch erklirt, daB die adsorptiven Schlimme, die for die Aus-
wahl des wirksamsten Xanthates mit entscheidend sind, bei den
Versuchen vorher abgetrennt wurden.

R. KUHN, Hannover: Die Verwachsungen der Salzmine-
ralien in deulschen Salzgesteinen.

Fiir die mechanische Aufbereitung der Kalisalze ist die Unter-
suchung der Verwachsungsverhiltnisse wichtig, Die chemische
Genese der Salzgesteine 1Bt noch keine Schliisse auf Gefiige
und Verwachsung der Mineralien zu, da die Salze unter beson-
deren Druck- und Temperaturverhéltnissen und in Gegenwart
von Feuchtigkeit sich leicht umwandeln und rekristallisieren.
Die infolge der Sedimentation grob strukturelle Schichtung kann
bereits wahrend der Ablagerung durch verschiedene Einfliisse
gestért sein. Solche Wandlungen sind erkenntlich an eingelager-
ten schwer ldslichen Salz-Mineralien (Anhydrit) oder Fremd-
mineralien (Ton). Fiir die wichtigsten nutzbaren Salzgesteine
wurden an Hand von mikroskopisochen Diinnschliffaufnahmen die
charakteristischen Strukturen, Korngefiige und Verwachsungen
erlidutert. Zur Entnahme von Durchschnittsproben einer Lager-
partie wird das Gestein im Bergwerk zunichst nach Aulenrieth
mit Malachitgriin und Dipikrylamin-Lésung angespritzt. Der
rote Niederschlag von Kalium-dipikrylamin hebt die Kaliumsalze
von den iibrigen Mineralien deutlich ab. Auf Diinnschliff-Photo-
graphien wurden Umfang und Flache der einzelnen Kdorner des
auf Verwachsung zu untersuchenden Minerals bestimmt und dar-
aus Verwachsungskennzahlen ermittelt, die zusammen mit Unter-
suchungen iiber den AufschluBgrad wichtige Hinweise fiir die
technische Aufbereitung geben.

R. BACHMANN, Hannover:
deutschen Kali-Industrie.

Aufbereitungsprobleme der

Fir die Abtrennung des Carnallits von den Begleitsalzen

8ylvin, Steinsalz und Kieserit ist die Schweretrennung aussichts-
reich. Halbtechnische Versuche im Hydrozyklon ergaben bei
einer Triibedichte von 1,64 fir die Kdrnung 0,75—5 mm gute
Ergebnisse. Das wichtigste Problem ist die Trennung Sylvin—
Steinsalz. Halbtechnische Versuche im Hydrozyklon und die in
USA entwickelte Herdflotation (table-flotation) bewiesen, dal
eine Trennung prinzipiell moglich ist, doch sind die Verfahren
groBtechnisch unwirtschaftlich. Sie arbeiten am giinstigsten bei
KorngrdBen iiber 1 mm und kdmen daher nur fiir die Aufbereitung
des Grobkornes in Frage. Bei den verhiltnismaBig weichen Salzen

wiirde die Einsparung der Mahlenergie, die sich bei einer getrennten -

Aufbereitung des Grobkornes ergibe, zu wenig Gewinn bringen,
um Anlage und Betrieb von zwei mechanischen Verfahren zu
rechtfertigen. Da infolge der Verwaohsung der XKalirohsalze
tiberdies auch fiir eine mechanische Trennung eine feine Aui-
mahlung unbedingt erforderlich ist, gilt die Flotation mit
KorngréBen unter 1mm als aussichtsreichstes Verfahren. Die
Rohsalze werden in einer gesittigten Ldsung aller Komponen-
ten suspendiert, und der Sylvin wird mit aliphatischen Aminen
ausgeschiumt. Es kommen gesittigte und ungesittigie Amine
mit Kettenldngen von C; bis Cy in Frage. Besser noch haben
sich bestimmte Amin-Gemische bewihrt. Die Flotierbarkeit
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eines Salzes hingt von dessen kristallographischen Eigenschaften
(Gitterabstand der Bausteine, GroBe der Gitterenergie) ab.
Auch die Trennung des Kieserits vom Steinsalz und Anhydrit
unter Verwendung von Sulfonaten und Schwefelsiure-alkyl-
estern als Sammlerschumer ist maglich, ebenso die Trennung
des Carnallits von den Begleitsalzen.

Die Anionen der Amine (man verwendet die Salze) scheinen
keine Rolle zu spielen. Man kann bereits mit Aminen mit 8 C-Ato-
men flotieren, doch sind die niederen Amine im Gegensatz zu den
hdheren weniger selektiv. AuBerdem sind die Schaumereigen-
schaften um so groBer, je niedriger die C-Atomzahl ist. Die bessere
Wirkung der Amin-Gemische wurde daran erkannt, da8 extrem
gereinigte Amine schlechter flotierten als technische Produkte.

F. RODIS, Knapsack: Ferrosilicium fiir die Schwerfliissig-
keitsaufbereitung.

Bisher lieB man das fliissige Ferrosilicium erkalten, um es
anschlieBend zu brechen und zu vermahlen. Bei einem neu ent-
wickelten Verfahren wird die fliissige Schmelze mit Luft oder
Dampf fein zerstiubt und in Wasser abgeschreckt. Die chemische
Zusammensetzung beider Produkte ist etwa gleich (159% Si,
etwas Kupfer). Sie unterscheiden sich vornehmlich durch ihre
Oberfliche. Das gemahlene Ferrosilicium ist scharfkantig und
hat eine rauhe Oberfliche, das verdilste Produkt ist mehr oder
weniger rund mit glatter, infolge der Abschreckung besonders
harter Oberfliche. Als filr die Ausbildung einer guten Ober-
fliche wichtig haben sich Zusatzelemente (neben Kupfer noch
andere Legierungsbestandteile) in der Schmelze erwiesen. Das
verdiiste Ferrosilicium hat gegeniiber dem vermahlenen ein besse-
res Korrosionsverhalten, die Haftverluste sind geringer, die Her-
stellung ist billiger, die Viscositdt bei Schwertriiben gleicher
Konzentration geringer, so da8 man Triiben mit héherem spez.
Gew. herstellen kann. Praktisch erreicht man mit normal ge-
mahlenen FeSi nur Tritbewichten von 3,1 bis 3,2, mit normal
verdiistem Pulver 3,45, mit einer Spezialsorte sogar 3,9.

Nur die groberen Anteile des Pulvers weisen Hohlriume auf,
wihrend der Hauptanteil aus Kornchen < 0,1 mm besteht, die
massiv sind. Bei den Hohlrumen handelt es sich zum liberwiegen-
den Teil um offene Poren, in die die Triibefliissigkeit eindringen
kann. Der Anteil der geschlossenen Poren betrigt nur etwa 2 %.

P-H FAHLSTROM, Boliden (Schweden): Aufbereitung von
Sulfiderzen bei der Boliden Gruv AB.

Die auf den Gruben der schwedischen Bergwerksgesellschaft
geforderten sulfidischen Kupfer-Blei-Zinkerze mit vorherrschen-
dem Schwefelkies-Anteil werden auf drei zentralen Anlagen mit
einer Leistung von rund 500000 jato aufbereitet. Die dort entwik-
kelten Flotationsapparate weichen von den Riithrwerkszellen iibli-
cher Bauart dadurch ab, daB die Luft nicht selbsttitig angesaugt,
sondern mit einem Kompressor in die Triibe eingeleitet wird. Der
Rihrer hat nur die Aufgabe, die Luft zu verteilen und das Absetzen
des Gutes zu verhindern. Die Triibe flieBt durch die etagenfdrmig
angeordneten Zellen herunter; diese Anordnung erlaubt es, den
Erzpartikeln im Gegenstrom eine moglichst groBe Zahl von
Luftblasen entgegenzufithren. Der Sammler, es wird im wesent-
lichen mit Xanthaten flotiert, wird lings des ganzen Flotations-
kreislaufes in kleinen Mengen zugesetzt. Dadurch schwimmt in
jeder Zelle nur das am leichtesten floticrbare Mineral. Diese
+Flotation mit Reagentienmangel* bedingtlange Flotations-
zeiten und damit eine grdéBere Zellenzahl, liefert dafiir reinere
Konzentrate.

In der Dikussion wurde deutlich, daB die in Schwoeden gewonne-
nen Erkenntnisse und Erfahrungen nicht verallgemeinert werden
kdonnen. Obwohl die Rammelsberger Erze #dhnlichen Charakter
besitzen, lassen sich die Aufbereitungsmethoden nicht ohne
weiteres iibertragen. Fiir die Rammelsberger Erze ist das augen-
blicklich angewandte Verfabhren der Nachzerkleinerung und Nach-
flotation der Mittelprodukte am wirtschaftlichsten. — Vortr.
fiihrte das Flotationsphdnomen im wesentlichen auf eine chemisohe
Reaktion zuriiek, insbes. entwickelte er die Vorstellung, da8 die
Oberfliche der Sulfid-Mineralien erst oxydiert sein miisse, bevor
eine Sammlerbindung stattfinden kann. Dieser Auffassung wurde
widersprochen; auf Grund experimenteller Untersuchungen und
physikalisch-chemischer Uberlegungen wurde der Adsorptions-
theorie zur Erklirung des Flotationsvorganges der Vorzug ge-
geben. )

W. ENZFELDER, Bleiberg (Osterreich):
tung der Bleiberger Erze.

Die Bleiberger Lagerstitte enthilt an nutzbaren Mineralien im
wesentlichen Bleiglanz und Zinkblende mit geringen Anteilen an
Cerussit (PbCO,) und Wulfenit (PbMoO,). Die Gangart besteht
aus Kalkspat und wechselnden geringen Mengen Dolomit, FluG-
spat, Schwerspat und Quarz. Die gesamte Erzférderung des Blei-

Die Aufberei-
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berger Reviers wird heute in einer Zentralanlage durch Setz-
whsche und Flotation aufgearbeitet. Frither hielt man eine
gleichmdBige Vermischung sdmtlicher aufzubereitender Erztypen
fitr besonders giinstig. Neuere Untersuchungen ergaben, dal eine
getrennte Verarbeitung vorteilhafter ist, da sie dem jeweiligen
Erzcharakter und Metallgehalt individuell Rechnung tragen kann.
Die in der Setzwische gewonnenen Grobkonzentrate kénnen un-
mittelbar dem Rostreaktionsprozel zugefiihrt werden, wodurch
die Gesamtmetallerzeugung verbilligt wird. Durch die naSme-
chanische Aufbereitung werden je nach Erzcharakter bereits
37—44 9 Berge abgestoBen; die Mittelprodukte gelangen in die
Flotation. Die getrennte Aufbereitung wirkt sich auch auf die
Flotation giinstig aus, da bes. die Cerussit-reichen Erze nach
einem besonderen Verfahren flotiert werden knnen. Nach der
normalen Flotation von Bleiglanz und Zinkblende dickt man die
Abginge wieder auf die urspriingliche Trilbedichte ein und
schwimmt den Cerussit nach einer Sulfidierung aus. Der hohe
Anfall an Setzbergen legt den Gedanken nahe, die Setzmaschinen
durch eine Sink-Schwimmanlage zu ersetzen, um den Bergeab-
stol noch weiter zu steigern. In der Tat kann man so den Berge-
absto8 ohne Metallverluste auf 509 erhthen; dadurch werden
aber der Flotation metallreichere Produkte zugefithrt, die einen
groBeren Umbau der Anlage erfordern. AuBerdem entfallt die
Gewinnung der Grobkonzentrate, wodurch auch eine Umstellung
des Hiittenbetriebes notwendig ware. Einer evtl. Kostensenkung
in der Aufbereitung stehen h3here Kosten bei der Hiitte gegen-
iber. Gesamtwirtschaftlich gesehen ist also die Verbundaufbe-
reitung Setzwasche-Flotation fiir das Bleiberger Aufbereitungs-
problem z. Zt. die beste Losung.

H. R. SPEDDEN, New York: Aufbereitung nichi natiir-
licher Erze.

Durch pyrometallurgische oder chemische Verfahren 1i8t sich
ein schwer aufbereitbares, natiirliches Mineralgemisch in manchen
Fillen in ein kiinstliches Mineralgemisch iiberfiihren, das einem
der iiblichen Trennverfahren zuginglich ist. Auch metallhaltige
Abfallprodukte ktnnen durch physikalische Aufbereitungsverfah-
ren wieder nutzbar gemacht werden. Beispiele: Bei dem in den
Nachkriegsjahren entwickelten INCO-Verfahren wird ein Ge-
misch von Pentlandit (Fe,Ni)ySs, Pyrrhotit (FeS mit Uberschu
an Schwefel), Kupferkies (CuFeS,) und verschiedenen Silicaten
durch Verhilttungsverfahren in ein Mineralgemisch iibergefiihrt,
das offenbar aus Kupferglanz (Cu,8), einem Nickelsulfid und
einer metallischen Kupfer-Nickel-Legierung, welche die Edel-
metalle enthilt, besteht und sich auf naBmagnetischem Weg mit
anschlieBender Flotation trennen 1a8f. — Bei einem bisher nur
in halbtechnischem MaBstab ausgefiihrten Verfahren wird das
Eisen im Ilmenit (FeTiO,) in fester Phase selektiv mit Koks redu-
giert und nach einer Feinmahlung des Reaktionsproduktes mag-
netisch abgetrennt. Das Eisen diffundiert bei der Reduktion
innerhalb des festen Mediums und bildet Partikelchen bis zu
1/o mm GrdBe. Aufbereitung der erheblichen Mengen Tonerde
und Kryolith enthaltenden Ansatze, die sich in den Al-Elektro-
lysedfen als feste Kruste absetzen, durch Flotation oder auf che-
mischem Weg.

W. GRUNDER, Berlin-Charlottenburg:
Zinnstein- Aufbereitung.

Trotz groBter Bemithungen gelang es bisher nicht, Zinnstein
befriedigend durch Flotation aufzuarbeiten. Neunhoeffer und
Griinder sohlagen vor, Zinnstein direkt mit Arsonsiuren als Flo-
tationshilfsmittel zu flotieren. Wie aus Versuchsergebnissen her-
vorgeht, gelang es mit erzgebirgischen und auch den schwierig zu
flotierenden bolivianischen Zinnerzen, recht giinstige Ergebnisse
zu erhalten.

Ferner wurde ilber einige Versuche der Zinnstein-Aufbereitung
nach dem Korbscheider-Verfahren berichtet, das jedoch noch
ungentigend entwickelt und noch nicht brauchbar sei.

Ein Beitrag zur

F. W, Mayer, Bochum: Kenngrifen zur Beurteilung von Schwer-
triben.

Einteilung in quantitative KenngroSen (Schwerstoffgehalt, Ab-
riebgehalt, spez. Gew. des Schwerstoffes und des sonstigen Fest-
stoffes, Dichte der Triibe, Volumen- und Gewichtsanteil des
Schwerstoffs in der Triibe) und qualitative KenngrdBen (Konsi-
stenz, Instabilitdt). Aus einem Diagramm, dessen Konstruktion
beschrieben wird, lassen sich die Zusammenhinge zwischen den
quantitativen KenngréBen ablesen. Der Einflul des Abriebge-
haltes auf die quantitativen Kenngré8en wird in Formeln ausge-
dritokt. Stellt man die scheinbare Zahigkeit von Triiben in Ab-
hangigkeit vom Schwerstoffvolumenanteil dar, so erhdlt man
praktisch eine einzige Kurve, die von der Art des Schwerstolis
unabhangig ist. Die sprunghafte Anderung der Konsistenz einer
Triibe zwischen 35 und 40 Vol.- % Feststoifgehalt und zugleich
das Wesen der Konsistenz werden an Hand einer Modellvorstellung
iiber die raumliche Verteilung der Koérnchen im Tribemedium
gedeutet. Eine einfache Vorrichtung zur laulfenden Betriebs-
fiberwachung der Konsistenz wird beschrieben; sie beruht auf
der bekannten Erscheinung, daB die horizontale Sprungweite
eines aus einem horizontalen Rohr ausflieBenden Flissigkeits-
strahls mit steigender Konsistenz abnimmt,.

J. SYENSSON, Guldsmedshyttan (Schweden): Das Stripa-
Schwimm-Sink-Verfahren.

Statt der iiblichen, relativ diinnfliissigen Suspension eines
Schwerstoffes benutzt das Stripa-Verfahren ein Setzbett, das
aus sandkorngroBen Partikeln, z. B. Magnetit-Partikeln besteht,
deren Zwischenriume mit Wasser ausgefiillt sind. Das Bett be-
steht aus etwa 60 Vol.- % Feststoif, es kann also eine bedeutend
hohere Wichte als bei der.normalen Schweretrennung erreicht
werden. Eine geniigende Beweglichkeit wird dem Trennmedium
dadurch erteilt, da8 man es in einem Schiitteltrog bewegt. Das
das Bett bildende Material und das Roherz werden an dem einen
Ende des Trogs kontinuierlich aufgegeben und wandern rasch
zum Austragsende. Dort schwimmen die Mineralteilchen mit ge-
ringerer Wichte obenauf, wihrend die schwereren abgesunken
sind. Erzpartikel und Schwerstofi werden auf einem Brausesieb
getrennt, das den Schwerstoff durchliBt, wahrend das Erz als
Uberkorn zuriickbleibt. Hervorgehoben wird der hohe Durchsatz
des Schiitteltrogs. In Schweden sind schon drei Anlagen in Be-
trieb, eine vierte im Bau, alle zur Aufbereitung von Eisenerzen.
Versuchsergebnisse und Betriebsdaten wurden mitgeteilt. [VB 702}

GDCh-Fachgruppe ,,Wasserchemie*

Frankfurt/M. 16. und 17. Mai 1956

H. KOHLE, Diisseldorf: Schwierigkeilen der Speisewasserauf-
bereitung, verursacht durch die Verschmulzung der Wasserlaufe.

Die Beladung der Flitsse mit organischen Substanzen kann dazu
fithren, daB die Filter verstopit werden. Eine Reinigung durch An-
wendung chemischer Mittel ist nicht immer mdglich, da das Filter-
material in einigen Fallen angegriffen wird. Besonders unange-
nehm ist es, daB die hochwertigen Anionenaustauscher, wie sie bei
der Vollentsalzung verwendet werden, organische Substanzen
aufnehmen. Es ist jedoch mdglich, bei der Regeneration in geeig-
neter Weise (Anwendung warmer Regenerationsmittel) die orga-
nischen Substanzen wieder zu entfernen. .

Recht betréchtlich ist oftmals die Beladung kleinerer Wasser-
ldufe durch Sduren. Es wurden in Béchen bereits pg-Wertc in
der GriBenordnung von 2 festgestellt. Die Abwasser von Beizen
aus der Eisen-Industrie fithren den Wasserliufen betrachtliche
Eisenmengen zu., Wenn das Eisen durch Basenaustauscher auf-
genommen wird, kann es zu einer starken Kapazititsminderung
der Austauscher fiihren.

Bekannt ist die Verunreinigung des Rheines durch Chlorid-hal-
tige Abwisser; die dadurch verursachten Schwankungen im Cl-
Gehalt des Rheines kénnen iiber den ganzen Verlauf des Stromes
featgestellt werden.
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L. W. HAASE, Berlin: Moderne Verfahren der Wassereni-
keimung und Beziehungen zur Korrosion.

Entkeimung und Keimverminderung sind stets auf die Wirkung
von Sauerstoff zuriiockzufiihren, sei es dal er in molekularer, per-
oxydischer oder atomarer Form vorliegt. In dieser Reihenfolge
nimmt die bakteriologische Wirksamkeit zu, weshalb man mdg-
lichst Verbindungen verwendet, die atomaren Sauerstoff abspal-
ten (Ozon, unterchlorige S&ure, chlorige Saure, Chlordioxyd und
Dichlor-monoxyd). Der gesteigerte Metallangriff bei zentralen
Wasserversorgungen nach dem Kriege wurde auf die vermehrte
Verwendung von Wasserentkeimungsmitteln zuriickgefithrt. Un-
tersuchungen zeigten, dal der Metallangriff infolge Depolarisa-
tion durch molekularen Sauerstoff durch das Auftreten von per-
oxydischem Sauerstoff zwar gesteigert werden kann, jedoch in
keinem Verh&ltnis zur zugesetzten Menge. Der atomare Sauer-
stoff dagegen passiviert Eisen, bedeckt Aluminium und Al-Le-
gierungen mit einer schiltzenden Oxyd-Schicht und erhdht die
Aufldsungsgeschwindigkeit von Zink sehr stark. Er leitet je nach
Menge die Losung der edleren Metalle, wie Kupfer, Silber und Gold
und deren Legierungen durch Depolarisation ein, ein Vorgang der
sich elektrochemisch verfolgen 1a6t. Da die Konzentrationen an
atomarem Sauerstoff bei der Wasserentkeimung im Verh&ltnis
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